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Das neue Logistikcenter

Ein Schritt für die Zukunft

Das Unternehmen wächst weiter. Mit dem neuen Logistikcenter in Oberschleißheim wurden dafür Voraussetzungen geschaffen. Zu sehen am Hochregallager für über 3.600 Palettenstellplätze, der Rampenkapazität und den Produktionsflächen für die Weiterverarbeitung und den Versand.

Unter Wachstum versteht die Schreiner Group neben der Ausweitung des Geschäftsvolumens mehr noch das qualitative Wachstum. Dies drückt sich aus in hoher Zuverlässigkeit, kurzen Lieferfristen und 100 % Qualität in allen Details. Eine schlanke und effiziente Produktion sind hierfür Voraussetzung. Ein wesentlicher Teil einer schlanken Produktion ist die interne Logistik. Nachdem Hunderte von Roh- und Hilfsstoffen weltweit eingekauft werden, ist deren Verfügbarkeit für die Lieferzeit von größter Bedeutung. Hier zählen nicht Wochen, sondern Tage, teilweise sogar Stunden.

Aus dem zentralen Hochregallager wird die Materialvorbereitung mit den Arbeitsgängen Schneiden und Kaschieren versorgt. Über die direkte Anbindung im Untergeschoss läuft dann das Material in die Fertigungsbereiche der vorgelagerten Gebäude II und III. Nach der Fertigung geht über die direkte Anbindung im ersten Stock der Warenfluss in die Weiterverarbeitung zurück ins Logistikzentrum. Je nach Auftrag wird nun eingelagert oder direkt versandt. Oft ist es die Kombination. So wird gerade bei großen Volumina aus dem Bestand des Hochregallagers just in time geliefert.

Die volle Klimatisierung und die hohe Sauberkeit sind immer gewähr-
leistet. Über eine Notstromversorgung ist auch bei Stromausfall der pünktliche Versand sichergestellt. Der großzügige Rampenbereich erlaubt die gleichzeitige Abfertigung von  mehreren Überlandlastzügen und Stadt-Lkws. Es sind jeden Tag viele hundert Sendungen, die von einem kleinen Päckchen bis zu vielen Paletten reichen. Um kreuzungsfreie, sichere Warenströme zu gewährleisten, erfolgt der Wareneingang über die Rampen des vorgelagerten Gebäudes II. Damit sind Wareneingang und Warenausgang sauber getrennt. Im Wareneingangsbereich erfolgt die Materialprüfung bis zur Freigabe für die Einlagerung in das Hochregallager. Die Warendisposition muss auch dann noch die Lieferfähigkeit garantieren, wenn die eingehende Ware wegen Mängeln zurückgewiesen wird. Auch hier wird deutlich, welche Bedeutung die Lagerkapazität für die Schreiner Group und ihre Lieferzuverlässigkeit hat.

Für weitere Informationen:
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